Detaseal® hydroflow lite regularifast

VPS precision impression silicone, low consistency -
light bodied

DETAX

GmbH & Co. KG

Postfach 100225 - 76256 Ettlingen / Germany
Telefon 07243/510-0 - Fax 07243/510-100

1. Tray preparation

Select a tray type suited for desired application (standard-size or custom, in metal or hard
plastics). To avoid teeth contact with the tray, place stops from wax or light-curing resin
into the tray at non-relevant areas of the impression. For optimal adhesion of impression
material, we recommend applying a thin layer of trayloc® A to tray (Fig. 1). Let dry for
approx. 3 minutes.

2. Mixing and dispensing

Insert cartridge into Automix2-System mixing gun (Fig. 2). Remove and dispose of closure cap.
For exact flow control extrude slightly material until uniform flow from both orifices is achieved
(Fig. 3). Attach mixing cannula by aligning notched side to cartridge and turning clockwise until
fastened (Fig. 4). Dispenser is now ready to mix silicone in any amount needed. After each use
leave the used mixing cannula in place to seal the cartridge.

3. Application

Apply Detaseal® hydroflow lite according to impression technique (e.g. double-mix tech-
nique, Fig. 5). For applications in the groove area use intra-oral-tip or disposable syringe
(Fig. 6) Then seat the impression until Detaseal® hydroflow lite has set.

4. Disinfecting

After removing tray from the mouth, rinse impression under running, lukewarm water. If
desired, impression can then be disinfected by immersing into 2% glutaraldehyde for 15
minutes or other usual solutions.

5. Pouring the model
We recommend waiting at least 30 minutes before pouring the model. The impression
will retain its dimensional stability for up to 14 days. All class Ill and IV dental plasters and
standard modelling resins can be used.

6. Cleaning the tray

After setting, material can be removed with a blunt instrument. Remaining film of trayloc®
A is dissolved by immersion in acetone or isopropanol (be sure to use only in well-ventilated
rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in the usual manner.

Important working hints

B Substances such as retraction liquids can adversely affect the setting reaction and
should therefore be thoroughly rinsed off before taking the impression.

Do not combine with condensation curing silicones.

Contact with latex examination gloves or other latex material may impair the

setting reaction of Detaseal® hydroflow lite .

Be sure to remove all traces of impression material from patient’s mouth.

Cured impression materials are chemically inert — spots on clothing should be avoided.
We recommend use of Detaseal® hydroflow putty, -heavy or -Jumbo putty

as tray material.

Further information:

Silicone based materials are proven a million times. On condition of a proper applicati-
on, undesired effects are not to be expected. However, reactions of the immune system
like allergies, irritations, cannot be absolutely excluded. In case of doubt, we recom-
mend to make an allergy test before the application of the material.

For dental use only.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.

Working time Time in the mouth
4 min.

Setting time

Detaseal® hydroflow lite fast

1 min. 1 min. 30 sec.
Working time Time in the mouth
2 min. 30 sec.
Setting time G'V:g]eainr;
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Instructions for use

Indications

for use:

M Impressions with sandwich
and double mix technique

W Corretion impressions

M Reline impressions

Technical data:

DIN EN ISO 4823 - Type 3

¥ Mixed volume:
50 ml cartridge

B Mixing ratio: 1:1

¥ Product colour:
base: pink
catalyst: white

B Mixing time:
omitted (Automix2-System)

B Working time:
regular: approx. 2 min.*
fast. approx. 1 min.*

W Setting time:
regular: approx. 4 min.*
fast: approx. 2 min. 30 sec.*

¥ Time in the mouth:
regular: approx. 2 min.
fast: approx. 1 min. 30 sec

M Strain in compression:
approx. 6,5 %

M Recovery from
deformation: > 99,8 %

M Linear dimensional
change: < 0,2 %

H Application:
At23°C+2°C/73°F
+ 4 °F, 50 + 5% rel.
humidity.

W Storage:

25°C
77°F

|5“C_{
59°F

* from beginning of mixing at
23°C+2°C/73°F+4°F 50+
5% rel. humidity. Increased tem-
peratures accelerate, decreased

temperatures retard these times.

Ordering

information:
Detaseal® hydroflow lite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow

regular set 02741
fast set 02744
Mixing cannulas 02706
yellow, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow
putty

Standard packin 02727
2 jars of 250 ml

2 measuring scoops

Jumbo packing 03283

maxi cartridge of 300 ml base
+ 60 ml catalyst

6 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbo packing 02729
maxi cartridge of 300 ml base
+ 60 ml catalyst

6 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

trayloc® A 03098
17 ml bottle with brush



Detaseal® hydroflow lite regularifast

Silicone VPS a empreinte de précision, a basse
consistance - trés fluide

1. Préparation du loorte-empremte

Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié (des porte-empreintes
individuels, de métal ou de matiére plastique). Afin d'éviter un contact direct des dents
avec le porte-empreinte, aux endroits d’empreinte insignifiants munir le porte-empreinte
des appuis en cire ou en résine photopolymérisable. Pour |'obtention d'une bonne adhésion
nous recommandons |'application d’une couche mince de trayloc® A (Fig. 1). Laisser sécher
pendant 3 minutes.

2. Mélange et dosage

L'application de la cartouche se fait a I'aide du pistolet mélangeur systéme d'Automix2
(Fig. 2). Monter la cartouche sur le pistolet mélangeur et ensuite enlever le bouchon de
la cartouche en le tournant. Faire sortir une petite quantité du matériau, jusqu’ il sort des
orifices de la cartouche d’une maniére homogéne (Fig. 3). Lors du montage de la canule
de mélange observer les montures a baionnette de la canule et de la cartouche. Arréter
la canule en la tournant dans le sens opposé (Fig. 4). Maintenant le matériau est prét a
I'emploi. Apres I'usage laisser la canule de mélange en place pour servir de bouchon.

3. Application

Appliquer le Detaseal® hydroflow lite (Fig. 5) selon la technique d'empreinte (p.e. double
mélange). Pour I'application du matériau auprés les endroits cercvicaux utiliser une pointe
intraorale ou une seringue a I'usage unique (Fig. 6). Ensuite fixer I'empreinte, jusqu'a ce
que la polymérisation de Detaseal® hydroflow lite soit achevée.

4. Désinfection

Rincer I'empreinte a I'eau courante tiéde aprés I'avoir oter de la bouche du patient. La
désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde de 2% ou dans une
solution usuelle pendant 15 minutes.

5. Fabrication de modéles

Ne pas couler le modeéle le plus tot dés 30 minutes aprés la prise de I'empreinte. La stabilité
dimensionnelle est garantie d'une durée de 14 jours. Les platres dentaires des classes Il
et IV, ainsi que les matieres synthétiques a modeler usuelles se recommandent comme
matériaux a modeler.

6. Nettoyage du porte-empreinte

Eliminer le matériau durci a I'aide d'un instrument sans pointe. Dissoudre le trayloc® A par
immersion du porte-empreinte dans d'acetone ou d'isopropanol en prenant soin d'une
bonne ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme d’habitude le porte-empreinte.

Renseignements de travail importants

B Eliminer complétement les solutions éventuellement utilisées (p.ex.les
solutions de rétraction) avant la prise du matériau, sinon la polymérisation puisse
étre influencée.

Ne jamais mélanger le matériau avec de silicones a polymérisation par condensation.
Les gants en latex et les surfaces contaminées de latex pourraient influencer le
durcissement du Detaseal® hydroflow lite.

Ne laisser aucuns résidus du matériau a empreinte en bouche du patient.

Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de
taches sur les habits.

Nous recommandons I'application de Detaseal® hydroflow putty | -heavy |
-Jumbo putty comme matériau cuiller.

Informations complémentaires :

Les matériaux de prise d’empreinte en silicone ont été éprouvés a de nombreuses repri-
ses, aucun effet indésirable n’est donc susceptible de survenir si I'utilisation est correcte.
Des réactions immunitaires, par exemple des allergies ou des irritations, ne peuvent ce-

pendant pas étre totalement exclues. En cas de doute, nous recommandons d'effectuer
un test d'allergie avant I'utilisation du matériau.

Pour |'usage dentaire seulement.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.
Temps de manipulation Temps en bouche
4 min.

Temps de prise

Detaseal® hydroflow lite fast
1 min. 1 min. 30 sec.
emps de manipulation Temps en bouche
2 min. 30 sec.

Temps de prise

Mode d'emploi

Champs
d’application:

M Des empreintes selon la
technique de double
mélange / - en une seule
opération

M Empreintes de correction

B Empreintes de rebasage

Caractéristiques

techniques:
DIN EN ISO 4823 - Type 3

M Volume de mélange:
50 ml cartouche

W Dosage: 1:1

M Couleurs du produit:
Base: pink
Durcisseur: blanc

B Temps de mélange:
ne s'applique pas
(systéme d'Automix2)

B Temps de manipulation:
regular: env. 2 min.*
fast: env. 1 min.*

B Temps de prise:
regular: env. 4 min.*
fast: env. 2 min. 30 sec.*

B Temps en bouche:
regular: env. 2 min.*
fast: env. 1 min. 30 sec.*

1 Déformation sous
pression: env. 6,5%

M Restitution apreés
déformation: > 99,8%

B Changement dimen-
sionnel linéaire: < 0,2%

B Application:
A23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative.

m Stockage:

25°C
M 77°F

15°C,

59°F

dés initiation du mélange a 23
°C+2°C, 50 + 5% d’humidité
relative. Des températures éle-
vées accélérent, des tempéra-
tures basses retardent les temps
indiqués.

*

Informations a

la commande:
Detaseal® hydroflow lite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange, jaunes
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange, jaunes
regular set 02741
fast set 02744

Canules de mélange 02706
jaunes, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow putty
Présentation standard 02727

2 pots a 250 ml

2 mesures

Présentation Jumbo 03283
cartouche maxi a 300 ml base
+ 60 ml durcisseur

6 mélangeurs dynamiques

1 rondelle de rotation, jaune

Detaseal® hydroflow heavy
Présentation Jumbo 02729
cartouche maxi a 300 ml base
+ 60 ml durcisseur

6 mélangeurs dynamiques

1 rondelle de rotation, jaune

trayloc® A 03098
17 ml bouteille avec pinceau



Detaseal® hydroflow lite regularifast ﬂ

Silicona VPS para impresiones de precision, de baja consisten-
cia - muy fluida

1. Preparacion de la cubeta

Escoger una cubeta adecuada para la técnica de impresion correspondiente (cubetas indi-
viduales o confeccionadas de metal o de plastico). Para evitar un contacto directo de los
dientes con la cubeta, a los sitios de impresion no relevantes hay que colocar en la cubeta
apoyos de cera o de resina polimerizada por luz. Para asegurar una adhesién firme del
material a la cubeta se recomienda aplicar a la cubeta una capa fina del trayloc® A (Fig.
1). Dejar secarlo durante aprox. 3 minutos.

2. Mezclado y dosificacion

Exprimir los cartuchos con la pistola del sistema Automix2 (Fig. 2). Después de insertar el
cartucho en la pistola dispensadora, retirar la tapadera del cartucho girandola. Exprimir
una cantidad pequeia del material, hasta que el material salga uniformemente de las dos
aperturas (Fig. 3). Para posar la canula de mezcla, hay que tener en cuenta las guias en
la cdnula y en el cartucho. Retener girando en direccion contraria (Fig. 4). La dosificacion
puede efectuarse ahora individualmente. Después del uso se deja la canula de mezcla sobre
el cartucho hasta el préoximo uso.

3. Aplicacion

Aplicar Detaseal® hydroflow lite segun la técnica de impresion utilizada (p.ej. técnica
de mezcla, Fig. 5). Para la aplicaciéon en las zonas del sucro usar una punta intraoral 6 una
jeringa para impresiones de empleo Unico (Fig. 6). Ahora fijar la impresion hasta que la
polimerizacion de Detaseal® hydroflow lite sea acabada.

4. Desinfeccion

Banar la impresién bajo agua corriente templada, después de haberla retirado de la boca.
Una desinfeccion subsiguiente puede realizarse durante 15 minutos en aldehido glutarico
al 2% 6 otras disoluciones de desinfeccion convenientes y usuales en comercio.

5. Confeccion de modelos

La impresién no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos. Se garantiza
una estabilidad dimensional durante 14 dias. Materiales recomendados son escayolas
dentales de la clase lll y IV, asi como plasticos para modelos de uso corrientes en el comercio.

6. Limpieza de la cubeta

Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado. El trayloc® A se
disuelve sumergiéndolo en acetona o isopropanol. Usarlo solamente en habitaciones bién
ventiladas. Limpiar y desinfectar entonces la cubeta como de costumbre.

Instrucciones importantes de procesacion

m Soluciones usadas antes de la impresion (p.ej. soluciones de retraccion) pueden
influenciar la reaccion del fraguado y deben ser retiradas por eso por completo.

No se debe trabajar con siliconas polimerizadas por condensacion.

Guantes de latex o superficies contaminadas con latex pueden influenciar el
endurecimiento de Detaseal® hydroflow lite .

No deje restos del material de impresién en la boca del paciente.

Materiales de impresiéon de enlaces cruzados son quimicamente resistentes — evite
que contacten con su ropa dejando manchas.

Como material de cuchara recomendamos la aplicacion de Detaseal® hydroflow
putty | -heavy | -Jumbo putty.

Otra informacion:

Los materiales de impresién de silicona han demostrado su eficacia en millones de per-
sonas, si se aplican correctamente no cabe esperar efectos indeseados. No obstante, por
principio no se pueden excluir reacciones inmunolégicas, como p. ej. alergias o irritacio-
nes. En caso de duda, recomendamos que haga efectuar una prueba de alergia antes de
la aplicacion del material.

Solo para el uso dental.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.
Tiempo de manejo Tiempo en la boca
4 min.

Tiempo de fraguado

Detaseal® hydroflow lite fast

1 min. 1 min. 30 seg.

Tiempo de manejo ~ Tiempo en la boca
2 min. 30 seg.

Tiempo de fraguado

Campos de

aplicacion:

B Impresiones segun la
técnica de doble mezcla
- en una séla operacion

W Material de impresiones
para la correccion

M Impresién de rebasado

Caracteristicas

tecnicas:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 3

¥ Volumen de mezcla:
50 ml cartuchos

M Dosificacion: 1:1

1 Colores del producto:
Base: fucsia
Endurecedor: blanco

B Tiempo de mezcla:
se suprime (sistema
Automix2)

W Tiempo de manejo:
regular: aprox. 2 min.*
fast: aprox. 1 min.*

M Tiempo de fraguado:
regular: aprox. 4 min.*
fast: aprox. 2 min. 30 seg.*

M Tiempo en la boca:
regular: aprox. 2 min.*
fast: aprox. 1 min. 30 seg.*

m Deformacion bajo
presion: aprox. 6,5%

[ Reposicion tras
deformacion: > 99,8%

B Cambio dimensional
lineal: < 0,2%

B Manejo:
A23°C+2°C,50+5%
humedad relativa.

u Almacenaje:

25°C
77°F
15°C_
59°F

* a partir del inicio de la mezcla
a23C+2°C50+5%
humedad re-lativa. Tempera-
turas mas elevadas acortan los
tiempos indicados, mas bajas los

prolongan.

Informacion
para el pedido:

Detaseal® hydroflow lite
Presentacién normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla, amarillas
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Presentacién normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla, amarillas
regular set 02741
fast set 02744

Canulas de mezcla 02706
amarillas, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow putty
Presentacién normal 02727

2 cajas, c/u de 250 ml

2 cucharas dosificadoras

Presentacién Jumbo 03283
cartuchos maxi: 300 ml base
+ 60 ml catalizador

6 mezcladores dinamicos

1 punta mezcladora monte,
amarilla

Detaseal® hydroflow heavy
Presentacién normal 02729
cartuchos maxi: 300 ml base

+ 60 ml catalizador

6 mezcladores dinamicos

1 punta mezcladora monte,
amarilla

trayloc® A 03098
17 ml botella con pincel
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Mpeun3noHHbIN afAUTUBHBLIU OTTUCKHBIW CUFTMKOH, HU3KOWU
KOHCUCTEHLIUN — NEerKo-TeKy4umn

1. NMNogroroBKa OTTUCKHOW FNOXKWU

Bbl6paTb NoAXoAALLYH OTTUCKHYHO JTOXKKY B COOTBETCTBUN C I'IpI/IMeHﬂeMOVI TEXHUKOU
BbIMOMHEHNS crernka (MHAVBUAYanbHYIO UM FTOTOBYIO FTOXKKY M3 MeTanna unu Teepaon
nnacwaccu). YT106bI N36EXKaTH npoaasnMBaHnsA OTTUCKA, B HE O4YEHb 3HAYUMbIX

obnacTax crnernka noMecTuUTb Ha JTOXKY OrpaHn4mnTeNnn N3 Bocka nnu CBeTOOTBepMaeMOVI
niacTtmMacchbl. D,J'IFI OonTUMarbHOro cuenfieHns pekomeHayem Ha BCe JTOKKM HaHOCUTb TOHKUI
crov trayloc® A (puc. 1). OcTaBuUTb NPOCOXHYTb Ha 3 MUHYT.

2. CmewumBaHue n fo3mpoBaHue

MaTtepuvan BblAaBnmBaeTcs U3 kapTpuaxa ¢ noMmoLpto nuctoneta Automix (puc. 2). MNMocne
YCTaHOBKW KapTpuaxxa B CMECUTENbHbIV MUCTONET yAanuTh 3arnyLuKy KapTpuaxa, nytem
BpaLLeHns. BbigaBnTb HebonbLLIOE KONMMYECTBO MaTepuana, 4Tobbl CUITMKOH nocTynan
paBHOMepHO (puc. 3). Mpu ycTaHOBKE CMECUTENbHbIX KaHoMb YY4ECTb HanpaensaLme

Ha KaHtone n kapTpuaxe. 3adumkcmposaTtb, NOBEPHYB Hasaj (puc. 4). Tenepb MOXHO
[031MpoBaTh UHAMBUAYanbLHO. [ocne HaHeceHNs OCTaBUTb CMECUTESbHYIO KaHIoMo Ha
KapTpuIxe [0 ApYroro pasa.

3. Ucnonb3yinte

Detaseal® hydroflow lite cornacHo TexHUKM CrenkoB. (Hanpumep, B TEXHUKE ABOMHOIO
cMeLunBaHus puc. 5). [ins ncnonb3oBaHWs B y3KoM 061acT UCNonb3yinTe KaHonm

1Ny ogHopasoBble LWnpuubl.( puc. 6) Mocne aTtoro cHUManTe cnenok 6e3 AaBneHus 4o
3aTBepaeBaHusi Detaseal® hydroflow lite.

4. Oe3nHdekumnsa
OTTKCK Nocne yaaneHus n3o prta npoMbITk MOA NPOTOYHONM TennoBaTon BoAow. 3atem
0Ee3VHMEKLMIO MOXHO BbINOMHUTL B TedeHue 15 MuHyT B 2%-HOM rnyTapanbaervae.

5. UsrotoBneHue mopenu

OTTUCK Henb3si 3annBaTb 30 MUHYT. Paamepbl rapaHTUpoBaHbl B TeveHue 14 gHei.
[Ina mopgenen coBeTyem AeHTanbHble runcel knaccos Il v IV, a Takke nnactmaccsl ans
N3rOTOBMEHUS MOoAENeil.

6. OuuncTtka noxek

3aTBepaeBLUMIn MaTepuan yaanuTe MeXaHM4eckuM nyTem ¢ MOMOLLbIO TYNOro MHCTPYMEHTa.
[Mpy NoMeLLeHUM B aLLETOH WUNM CXOXUiA pacTeopuTerb trayloc® A pacTeopsieTcs.
Vcnonb3oBaTh TONbKO B NPOBETPMBAEMbIX MOMELLEHMSX. 3aTEM JTI0XKKY NPOMbITb 1
nesvHduumpoBaTtb 06bl4HbIM 06pasoM.

BaxHble YKa3aHuA no npuMeHEeHUnro

B PactBopbl, Ucnonb3yemble Nepes BbIMOHEHEM OTTUCKa (HanpumMep, peTpakuMoHHbIE),
MOTYT BIUSITb Ha PeakLMIo CXBaTbIBAHWS U NMOSTOMY UX HEOOXOAMMO NOMHOCTbLIO
yaanuTb.

He ncnonb3oBaTb BMECTe C KOHAEHCALMOHHBIMU CUMKOHaMK (K-cunukoHamu).
MonumMepHble crnenovHbie Macchbl XMMUYECKUN YCTOMYUBEI — U36eraTb NATEH Ha oAexae.
He ocTaBnsTb BO PTY HUKaKUX OCTaTKOB CEMNOYHOro Marepuana.

MepyaTku 13 natekca MoryT BnusATL Ha TBepaeHve Detaseal® hydroflow lite.

Mbl pekomeHayem ucnonb3osatb Detaseal® hydroflow putty, -heavy nnu -Jumbo
putty B kayecTBe crnenoyHoro matepuana.

[ononHutenbHas nHgopmaums:

Matepuansl Ha OCHOBE CUMNMKOHa TECTUPOBANNCL MHOMOe Konu4ecTso pas. MNpu ycnosun
cobntoieHNst UHCTPYKLMKU NO NPUMEHEHUI0 HenpeaBUAEHHbIE OCIIOKHEHNS MAnoOBEPOSTHbI.
OpHako, HeKOTopble peakuMn UMMYHHOM CUCTEMbI YeroBeka, Takue Kak anneprus,
MHAVBUAYanbHas HENEePEeHOCUMOCTb OTAESNbHBIX KOMNOHEHTOB MaTepuana, He MoryT 6bITb
abContOTHO UCKIOYEHBI. B COMHUTENBHBIX CryYasx Mbl peKOMeHAyeM NpowTH TECT Ha
annepruio nepei NpyMeHeHMeMm marepuana.

TOonbko [Ins ncnonb3oBaHMs B CTOMAaTONOrMu.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 MUHYT 2 MUHYT
Bpems 06paboTku Bpems npebbiBaHWs B NONOCTM pTa
2 MUHYT

Bpewms 3aTBepaeBaHis

Detaseal® hydroflow lite fast

1 MMHyTa 1 muHyTa 30 cekyHA

Bpems o6paboTku Bpems npebbiBaHus B

oroc a
2 muHyT 30 cekyHA rionacm pr

BpeMﬂ 3artBepaeBaHnA

ObnacTtb

npUMMeHeHuUs:

W KoppurvpytoLmi cnom B
TEXHWUKE ABYXCIOMHbIX
CIemnKoB UIN TeXHUKe
[ABOWHOTO CMeLUMBaHUs

M BbinonHeHne oTTucka ans
nepe6a3vnpoBkM NpoTesa

TexHU4Yeckue

XapPaKTepPUCTUKN.

DIN EN ISO 4823 - Tun 3

B O6Bem: 50 mn (kapTpuaku)

M [o3upoBaHue: 1:1

W LiBeT npoaykra:

Basa: coroneTosoro LBeTa
Karanusatop: 6enoro LgeTa

W Bpemsi cmeluMBaHUsA:

He Tpebyetcsa
(aBTOMaTM4eckoe
CcMeLunBaHve)

m Pa6ouee Bpewms:
regular: OKono 2 MuHyT
fast: Okono 1 muHyTa

W Bpems cxBaTbIBaHUA:
regular: Okono 4 MuHyT
fast: Okono 2 mutyT 30 cekyHn™

= Bpems npe6biBaHusA
BO pTYy:
regular: Okono 2 MuHyT
fast: Okono 1 muHyTa 30 cekyHa*

u Oedopmauus noa
nasneHuem: Okono 6,5 %

= BosBpaweHue B
MUCXOAHOE COCTOsIHME
nocne aedopMauum:
>99,8 %

W JluHeiHOEe U3MeHeHue
pa3meposB: < 0,2%

M YcnoBusa pa6otbl: [Mpu
23°C+2°C,50+5%
OTHOCUTENbHAas BNaXHOCTb
BO3ayxa

M XpaHeHue:

25°C

77°F
15°C,
59°F

C Hayana cMelumBaHus npu 23 °C
+2°C, 50 + 5 % oTHOCWTenbHOW
BMaXxHOCTK Bo3ayxa. bonee
BbICOKME TemnepaTtypbl
cokpalLatot, a bonee HU3kue
YONVHAIOT yKa3aHHOe BpeMs.

*

Nudopmauus

AnA 3aKa3a.
Detaseal® hydroflow lite
CraHgapTHas ynakoBka

2 kapTtpugka no 50 mn

12 cMecuTENbHbIX KaHOMNb
XenToro ugeta

regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
CraHpapTHas ynakoBka

2 kapTtpugka no 50 mn

12 cMecuTeNbHbIX KaHOMNb
XenToro ugeTa

regular set 02741
fast set 02744
Detaseal® hydroflow putty
CranpaprtHas

ynakoBka 02727

2 6aHku no 250 mn
2 [03MPOBOYHbIE FTOXKM

tomb0 ynakoBka 03283

Detaseal®hydroflow heavy
toMb0 ynakoBka 02729
Kaptpumk makcu 300 mn 6asa
+ 60 mn kaTtanusartop

6 AVHAMUYECKX CMECUTESTBHBIX
HaKOHEYHUKOB

1 NOBOPOTHOE KOMbLIO,
JKENTOro useta

trayloc®A 03098
17 mn ByTblNoYKa C KUCTOYKOM



Detaseal® hydroflow lite regularifast

Silicone per impronte di precisione, a base di "VPS", bassa
consistenza - molto fluido

1. Preparazione del portaimpronta

Selezionare un portaimpronta (individuale oppure preconfezionato in metallo o plastica
rigida) adatto per la tecnica d’'impronta impiegata. Per evitare che il materiale si com-
prima troppo, posizionare degli stop con cera o materiale fotoindurente nelle zone non
rilevanti del portaimpronta. Per ottimizzare I'adesione consigliamo di applicare su tutti i
portaimpronte uno strato sottile di trayloc® A (Fig. 1) lasciandolo asciugare per 3 min. circa.

2. Miscelazione e dosaggio

Le cartucce vengono impiegate con la pistola-dispenser Automix (Fig. 2). Dopo I'inserimento
della cartuccia nella pistola-dispenser, svitare la chiusura della cartuccia e spingere fino a
fare fuoriuscire una piccola quantita uniforme di silicone da ambedue le aperture (Fig.
3). Per inserire la cannula miscelatrice, osservare le guide situate sulla cannula e sulla
cartuccia e bloccare, girandoli in direzioni opposte (Fig. 4). Il dosaggio adesso puo essere
realizzato individualmente. Dopo I'uso, lasciare la cannula miscelatrice sulla cartuccia fino
al prossimo impiego.

3. Applicazione

Applicare il Detaseal® hydroflow lite secondo la tecnica d'impronta impiegata (p.e.
tecnica alla miscelazione, Fig. 5). Per I'applicazione nella zona del solco utilizzare puntali
intra-orali oppure una siringa monouso per impronte (Fig. 6). Fino alla presa di Detaseal®
hydroflow lite il portaimpronta rimane poi posizionato in cavita orale.

4. Disinfezione
Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto |'acqua corrente
tiepida. La successiva disinfezione puo avvenire per 15 min. in glutaraldeide al 2%.

5. Colatura del modello

L'impronta non deve essere colata prima di 30 min. dopo il disinserimento dalla cavita orale.
La stabilita dimensionale € assicurata per 14 giorni. | materiali consigliati per i modelli sono
gessi dentali di classe Ill e IV e le resine per modelli usualmente in commercio.

6. Pulizia del portaimpronta

Togliere il materiale indurito meccanicamente con I'aiuto d’uno strumento non tagliente.
L'immersione in acetone o isopropanolo leggera scioglie facilmente i resti di trayloc®
A. Adoperare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire e disinfettare i
portaimpronte come d'abitudine.

Avvertenze importanti

B Eventuali liquidi adoperati prima della presa dell'impronta (liquido da retrazione)
devono essere eliminati completamente per non pregiudicare la reazione di presa.

B Non impiegare in combinazione con silicone a condensazione.

B Guanti di latex e superfici contaminati con latex possono pregiudicare I'indurimento
di Detaseal® hydroflow lite.

B Non lasciare residui del materiale per impronte in cavita orale.

B Isiliconi per impronte sono chimicamente resistenti — evitare di macchiare gli abiti.

m Consigliamo Detaseal® hydroflow putty, - heavy oppure - Jumbo putty come
materiali a cucchiaio.

Ulteriori informazioni .

I materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Non é possibile
tuttavia escludere completamente I'eventualita di reazioni immunitarie, come allergie o
irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test di allergia prima dell'utilizzo
del materiale.

Solo per uso dentale.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.

Tempo di lavorazione Permanenza in cavita orale

4 min.
Tempo di presa

Detaseal® hydroflow lite fast

1 min. 1 min. 30 sec.

Tempo di lavorazione  Permanenza in cavita orale
2 min. 30 sec.

Tempo di presa

Istruzioni per l'uso:

Campo

d'impiego:

M Impronte a doppia
miscelazione / tecnica
Sandwich

B Impronte di correzione

B Impronte di ribasamento

Dati tecnici:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 3

M Volume di
miscelazione:

50 ml cartucce

W Dosaggio: 1:1

H Colore del prodotto:
Base: rosata
Catalizzatore: bianco

M Tempo di miscelazione:
esente (sistema Automix2)

B Tempo di lavorazione:
regular: 2 min. circa*
fast. 1 min. circa*

B Tempo di presa:
regular: 4 min. circa*
fast: 2 min. 30 sec. circa*

B Permanenza in bocca:
regular: 2 min. circa
fast: 1 min. 30 sec. circa

W Deformazione sotto
pressione: 6,5 % circa

M Recupero dopo
deformazione: > 99,8 %

M Variazione dimensioale
lineare: < 0,2 %

H Lavorazione:
A23°C+2°C,50+5%
umidita relativa.

B Conservazione:

25°C
M 77°F

15°C,

59°F

* dall'inizio della miscelazione
a23°C+2°C, 50+ 5% umidita
relativa. Temperature piu alte
abbreviano e temperature pit
basse allungano i tempi indicati.

Specifiche di

ordinazione:
Detaseal® hydroflow lite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione, gialle
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione, gialle
regular set 02741
fast set 02744

Cannule di miscelazione
gialle, 48 pezzi 02706

Detaseal® hydroflow putty
Confezione standard 02727
2 barattoli da 250 ml

2 cucchiai per dosaggio

Confezione Jumbo 03283
cartuccia maxi da 300 ml
base + 60 ml catalizzatore

6 miscelatori dinamici

1 anello girevole, giallo

Detaseal® hydroflow
heavy

Confezione standard 02729
cartuccia maxi da 300 ml
base + 60 ml catalizzatore

6 miscelatori dinamici

1 anello girevole, giallo

trayloc® A 03098
flacone con pennello

applicatore da 17 ml



Detaseal® hydroflow lite regularifast

Silicone em VPS para impressées de precisao, de consisténcia
reduzida - extra fluida

1. Preparacao da moldeira

Seleccionar uma moldeira adequada para a técnica de impressdo correspondente (em
tamanho padrao ou personalizado, em metal ou plastico rigido). De forma a evitar o con-
tacto directo dos dentes com a moldeira, devem-se colocar dispositivos de bloqueio em
cera ou resina dental fotopolimerizavel nos locais de impressao nao relevantes da mold-
eira. De forma a assegurar uma aderéncia firme do material a8 moldeira, é recomendavel
a aplicacdo de uma camada fina de trayloc® A (Fig.1) na moldeira. Deixar secar durante
aprox. 3 minutos.

2. Mistura e dosagem

Fazer sair os cartuchos com a pistola do sistema Automix2 (Fig. 2). Apds inserir o cartucho na
pistola doseadora, retirar atampa do cartucho, girando-a. Fazer sair uma pequena quantidade
de material, até que o mesmo saia uniformemente por ambas as aberturas (Fig. 3). Para a
colocagdo da canula misturadora deverdo ser tidas em consideracdo as guias da canula e do
cartucho. Prender, girando no sentido contrario (Fig. 4). Nesse momento, a dosagem pode
ser realizada individualmente. Apés a utilizacdo, mantém-se a canula misturadora sobre o
cartucho, até a proxima utilizacdo.

3. Aplicacao

Aplicar Detaseal® hydroflow lite de acordo com a técnica de impressdo utilizada (p. ex.
técnica de mistura, Fig. 5). Para a aplicacdo nas zonas da ranhura, utilizar uma ponta intra-
oral ou uma seringa para impressdes de utilizacdo Unica (Fig. 6). Fixar entdo a impressao
até que a polimerizacdo de Detaseal® hydroflow lite seja concluida.

4. Desinfeccao

Apods remover a impressao da boca, lave sob &gua morna corrente. Podera ser realizada uma
posterior desinfec¢do da impressao, submergindo-a durante 15 minutos em glutaraldeido
a 2%, ou em outras solugdes de desinfeccdo adequadas.

5. Confeccao de modelos

Recomendamos aguardar pelo menos 15 minutos antes de se proceder a retirada da im-
pressdo. A impressdao mantera a sua estabilidade dimensional durante 14 dias. Os materiais
recomendados sdo os gessos dentarios da classe Ill e IV, bem como plasticos para modelos
standard.

6. Limpeza da moldeira

Retirar mecanicamente o material endurecido, com um instrumento ndo-pontiagudo. O
trayloc® A dissolve-se por submersdo em acetona ou solvente semelhante. Utilizar so-
mente em compartimentos bem ventilados. Em seguida, limpar e desinfectar a moldeira
da forma usual.

Instrucées importantes de procedimento

B As solucdes utilizadas antes da impressao (p.ex. solucdes para retraccdo) podem
influenciar a reac¢do da colagem e devem ser, por isso, retiradas por completo.
Nao devem ser utilizados silicones polimerizados por condensacao.

As luvas de latex, ou superficies contaminadas com latex, podem influenciar o
endurecimento de Detaseal® hydroflow lite .

Nao deixar restos do material de impressdo na boca do paciente.

Os materiais de impressao polimerizados sdo quimicamente resistentes — evite o
contacto dos mesmos com a roupa, para que nao manche.

Na técnica de mistura dupla é recomendavel a utilizacdo de

Detaseal® hydroflow putty |-heavy como material de colher.

Outras informacgdes:

Os materiais de impressdo em silicone demonstraram a sua eficacia em milhées de pessoas.
Quando correctamente aplicados, ndo sao expectaveis efeitos indesejados. Nao obstante,
por norma nao se poderdo excluir reac¢des imunolégicas, como p. ex. alergias ou irrita-
¢oes. Em caso de duvida, recomendamos que solicite a realizacdo de um teste de alergia
antes da aplicacdo do material

Apenas para uso dentarlo

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.
Tempo de utilizagdo Tempo na boca
4 min.

Tempo de solidificacdo

Detaseal® hydroflow lite fast

1 min. 1 min. 30 seg.

Tempo de utilizagdo Tempo na boca
2 min. 30 seg.

Tempo de solidificacdo

Instrucoes de Utilizacao

Campos de

utilizacao:

M Impressoes de acordo com
a técnica de mistura dupla
—numa Unica operacao

B Material de impressoes de

correccao
B Impressao de revestimento

Caracteristicas
tecnicas:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 3

¥ Volume da mistura:
Cartuchos de 50 ml

W Dosagem: 1:1

B Cores do produto:

Base: rosa
Endurecedor: branco

B Tempo de mistura:

é excluido (sistema Automix2)

B Tempo de utilizacao:
regular: aprox. 2 min.*
fast: aprox. 1 min.*

B Tempo de solidificacao:
regular: aprox. 4 min.*
fast: aprox. 2 min. 30 sec.*

B Tempo na boca:

regular: aprox. 2 min.

fast: aprox. 1 min. 30 sec

Deformacao sob

pressdo: aprox. 6,5 %

Reposicdo apos

deformacéo: > 99,8 %

Variacao dimensional

linear: <0,2 %

Manuseamento:

A23°Cx2°C,50+5%

humidade relativa.

B Armazenamento:

25°C

77°F
15°C,
59°F

* a partir do inicio da mistura a
23°C+ 2 °C, 50 + 5% humidade
relativa. Temperaturas mais el
eva das reduzem os tempos
indica dos, mais baixas aumen
tam.

Informacées para

encomenda:
Detaseal® hydroflow lite
Embalagem standard

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas misturadoras,
amarelas

regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Embalagem standard

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas misturadoras,
amarelas

regular set 02741
fast set 02744

Canulas misturadoras 02706
amarelas, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow putty
Embalagem standard 02727
2 caixas, c/u de 250 ml
2 colheres doseadoras

Embalagem Jumbo 03283
cartuchos maxi: 300 ml

base + 60 ml catalisador
6 pontas misturadoras
dinamicas, amarelas

1 anel giratério, amarelo

Detaseal® hydroflow heavy
Embalagem Jumbo 02729
cartuchos maxi: 300 ml base
+ 60 ml catalisador

6 pontas misturadoras dina-
micas, amarelas

1 anel giratério, amarelo

trayloc® A 03098
garrafa de 17 ml
com pincel




